KING Industries - NA-LUBE®

Produkt

Beschreibung

Anwendung & Benefit

NA-LUBE
AO-130

NA-LUBE
AO-142

NA-LUBE
AO-210

NA-LUBE
AO-242

Nonyliertes Diphenylamin

Butyliertes/Octyliertes Diphenylamin

2,6-di-tert-Butylphenol

3,5-di-tert-Butyl-4-Hydroxyhydrozimtsaure Alkylester

Hervorragende
Oxidationsstabilitat fur
Schmierstoffe und Fette.
100% aktiver Wirkstoff.
Mineralolfrei und leicht zu
handhaben.

Hervorragender
Oxidationsschutz mit hoher
TBN und hohem
Stickstoffgehalt. Einfaches
Einmischen in alle Arten von
Hochleistungsschmierstoffen.
Synergie mit NA-LUBE
AO-242. Konform mit FDA 21
CFR 178.3570.

100% aktives, phenolisches
AO. Geringere Fllchtigkeit
als BHT. Geringer
Schmelzpunkt, verflissigt
sich bereits bei geringer
Erhitzung. Besonders effektiv
in Kombination mit
aminischen AO, YMD und K-
CORR 1031.

Helles, 100% aktives,
phenolisches AO. Geringe
Fluchtigkeit, Viskositat und
Schlammbildung. Synergie
mit NA-LUBE AO-142.



Produkt

Beschreibung

Anwendung & Benefit

NA-LUBE
ADTC

Methylen-bis-(Dibutyldithiocarbamate)

Aschefreies,
multifunktionales Additiv mit
sehr guten EP, AW und
sekundaren AO
Eigenschaften.
Herausragende
Demulgierbarkeit und gute
thermische Stabilitat.
Hervorragend l6slich in
hochparaffinischen
Basisolen.
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